
Tra i diversi test spicca il MULTIPASS in accordo con la norma ISO 
16889, il cui metodo, rapportando la quantità di contaminante 
presente a monte e a valle del �ltro in prova, ne calcola il rapporto 
di �ltrazione Beta per dimensione di particelle e la capacità di riten-
zione. Sono anche esaminate la pressione massima di esercizio, la 
caduta di pressione attraverso il �ltro in funzione della portata (ISO 
3968) e il cosiddetto punto di prima bolla (ISO 2942), ovvero il 
punto della comparsa della prima bolla di aria dal materiale dell’ele-
mento �ltrante in funzione della pressione. Completano l’area i 
microscopi elettronici a scansione per analisi a campione.
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Fatigue pressure testing of metal pressure-containing envelopes

Test method for differential pressure devices

Multi-pass method for evaluating �ltration performance of a �lter element

Inspection document and principles related to contaminant extraction and analysis, and data reporting

Determination of resistance to �ow fatigue using high viscosity �uid

Veri�cation of collapse/burst pressure rating

Veri�cation of fabrication integrity and determination of the �rst bubble point

Veri�cation of material compatibility with �uids  

Determination of resistance to �ow fatigue using particulate contaminant

Evaluation of differential pressure versus �ow characteristics

Determination of particulate contamination by the gravimetric method

Method for coding the level of contamination by solid particles

Determination of particulate contamination by the counting method using an optical microscope

Particle sizing and counting by microscopic analysis  

Determination of water content using titration according to Karl Fischer
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L’essenza dell’innovazione per MP Filtri è strettamente correlata 
alla produzione e condivisione del fattore “conoscenza”, in cui 
un’attenzione fondamentale verso la ricerca scienti�ca e la conseguente 
applicazione industriale, trovano terreno fertile in una visione di lungo 
periodo e nell’accordo di collaborazione con Università come il 
Politecnico di Milano, l’Università di Bologna e l’Università di Modena e 
Reggio Emilia. In tale contesto nasce il laboratorio di ricerca e sviluppo 
di 1.100m2, realizzato all’interno della sede di Pessano con Bornago: 
una realtà unica in Italia e tra le poche in Europa, che ha richiesto un 
investimento di circa 2,5 milioni di euro e che permette all’azienda di 
offrire la massima garanzia in termini di qualità e af�dabilità, sia per 
quanto riguarda la veri�ca di prodotti esistenti, sia per ciò che concerne 
lo sviluppo di nuovi prototipi, studiati “su misura” e preventivamente 
testati.

L’Az ienda, con l a  rea l i z zaz ione de l  Cen t ro, pun ta  su l l a  
r i ce rca  app l i ca ta  i n te rna  e  pe r  con to  Te rz i : cuore  de l  
comp lesso i  banch i  p rova  a t t i  a  va l i da re  le  pe r fo rmance d i  
� l t r az ione e  le  ca ra t te r i s t i che  d i  funz ionamento  deg l i  
e lement i  � l t r an t i  e  de i  � l t r i  comp le t i , a  cu i  s i  a f�ancano le  
ana l i s i  vo l te  a  m isu ra re  i l  l i ve l l o  d i  con taminaz ione da  
pa r t i ce l l e  so l ide  p resen t i  neg l i  o l i  i n  esame. Le  p rove, 
svo l te  pe r  ve r i �ca re  le  ca ra t te r i s t i che  de i  � l t r i , sono 
e f fe t tua te  in  accordo con g l i  s tandard  in te rnaz iona l i  e  
r ip roducono le  cond i z ion i  opera t i ve  d i  p ress ione e  por ta ta  
d i  qua l s i as i  c i r cu i to  o leod inamico, a l l ’ i n te r no  d i  camere  a  
c l ima con t ro l l a to  e  � l t r a to. 

16 banch i  p rova

Il Centro comprende anche 
uf�ci e sale meeting realiz-
zate per erogare corsi di 
formazione ai Clienti che 
alternano inquadramenti 
teorici alla sperimentazione 
pratica sui banchi di prova, 
con la possibilità di effet-
tuare test e apprendere le 
modalità di funzionamento 
delle apparecchiature per il 
controllo della contamina-
zione dei �uidi.

8 s t rument i  d i  l abora to r io  pe r  
ana l i s i  con taminaz ione

15 ISO e  D IN
In te rna t iona l  S tandard

29 prove  d i f f e ren t i

P iù  d i  200 ord in i  d i  p rova

P iù  d i  1500 componen t i  p rova t i

P iù  d i  90 tes t  Mu l t i -pass

A l l ’ anno:
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